Blomqvist-svarven
den kompakta
kombinationssvarven
support/revolver

Byggbar for onskad kapacitet. Tillbehér for varje aktivitet.




BS 600K, 1000 K MASTER

4%," resp. 5%."” svarv med normalut-
rustning samt 2-hast-motor 2800/1400
1/0,7 hk 220 eller 380-3-50, inkl. fram-
back- och polomkopplare, nortonléda,
forklade for maskinell langd- och tvar-
matning, skydd foér motorrep, skydd
fér spindelrep, 5” 3-back sjélvcentre-
rande chuck inkl. flans, patronskiva
190 mm @, 2 centrumdubbar, 4-kant
stalfaste med vagga samt spanlada

BS 600K, 1000K STANDARD

4%" resp. 5%"” svarv med normalut-
rustning samt 1-hast-motor. 1400 0,5
hk 220/380-3-50 inkl. fram- och back-
omkopplare, skydd fér motorrep.,
skydd fér spindelrep, 5” 3-back sjalv-
centrerande chuck inkl. flans, patron-
skiva 190 mm @, 2 centrumdubbar,
4-kant stalfaste med vagga samt for
géangskarning i tum och mm erforder-
liga vaxelhjul jamte képa for dito.

med enhetsskap.

1 DRIVNINGEN

sker medelst kilrep fran en mellan-
transmission (pendelblock) place-
rad pa bénkens baksida. Driv-
ningen av spindeln sker genom
fyrstegstrappskiva och kilrep, 16
spindelhastigheter erhalls. Ge-
nom fram- och backomkopplare
kan spindelns rorelseriktning om-
kastas. Transmissionsaxeln loper i
sjalvsmorjande lager.

2 SPINDELDOCKAN

ar forsedd med precisionsskurna
kugghjul for bakvéxel och mat-
ningar. Vid modell BS K &r spin-
delns framre ande lagrad i ett ko-

niskt anséttbart rullager, medan
den bakre &nden &r lagrad i ett
tvaradigt vinkelkontaktlager, som
aven upptar axialtrycket. Spindeln
har 19 mm genomborrning och no-
sen &ar géngad W 11,"” X8 gang.
/1" héger, samt har morsekona 3.

3 SUPPORTEN

Sladen ar forsedd med langa, mot
badden noggrant inskavda styr-
ningar som kan lasas, och har 4
filtinlagg for smorjning av gejder-
na, samt foér att hindra span och
damm att komma in mellan béadden
och sladen. Tvér- och toppsliderna
ar stadiga med rikliga slitytor, an-

sattbara genom linjaler. Toppsli-
den &r vridbar och graderad i 90°
pd bada sidorna om nollaget.
Topp- och tvérsliderna har extra
stora skalor graderade i 0,1 mm,
tvarslidskalan ar dessutom stall-
bar medelst en friktionsanordning.
Topp- och tvérslidskruvarna ér sli-
pade.

4 DUBBDOCKAN

ar kraftig med styrningar mot bé&d-
den efter hela sin ldangd. Den &r
utford med en vinkelratt mot béad-
den forskjutbar o©verdel, vilken
mojliggér  konsvarvning mellan
dubbarna. Pinolen som kan lasas,
ar av stal, slipad och omsorgsfullt

inpassad i dockan samt graderad
i millimeter for avlasning av borr-
djupet.

5 BADDEN

ar kraftig och diagonalstagad samt
utford i ett stycke av specialgjut-
gods med stor slitstyrka. Den har
3 V-gejder och ett plan, samtliga
noggrant slipade. De béda yttre
gejderna utgor styrning for sladen.
Den inre gejdern och planet styr
dubbdockan. Denna senare fast-
lases med en excenteranordning.
BS 600 och 1000 stalls upp stadigt
och i réatt arbetshojd pa en span-
lada férsedd med enhetsskéap med
infalld sparklada.



Den rikhaltiga tillbehdrsutrust-
ningen ger Blomgvist-svarven ett
stort anvandningsomrade. Néar
det géller arbetsstycken inom
dess kapacitetsgrans kan Blom-
qvist-svarven géra samma arbete
som en storre svarv — och till en
lagre maskinkostnad! Samtliga
tillbehor &r lagervara och kan ef-
terbestéllas.

® 5" sjilvcentrerande 3-backchuck med
tva satser backar.

® 6" 4-backskiva med var for sig instéll-
bara backar.

® P:tronskiva — 190 mm @ inklusive

medbringartappar.

® Justerbart mikrometerstopp.

® Enkelt langdstopp.

® Kordonggaffel inkl. kordontris
sor. Roterande centrumdubb.

® Medlsépande stéddocka med
installbara backar.

® Fast stoddocka med install-
bara backar.

® Medbringare, en sats 20 till 50 mm.

® Stalhallare for 1/4” sparskar, rak, hoger- eller
vénsterbojd. Stalhallare for stickstal 2X3X 12X 90.

® Stalhallare for innersvarvning med bommar.

® Vridbart langdstopp, for fyra instéllningar.

® Spanntangsanordning med ratt.



@® ¢ dstd!iallare

4

@ ferstalsfaste

® . .ckstalshéllare

» (dsano:dning att monteras pa
tvariiden. IMaximalavstandet mel-
lan lackarna &r 58 mm. Vertikal-
réresen ar maximalt 64 mm och
den maximala tvéarrérelsen 130
mm.Vridbarheten ar 180° i verti-
kal-och 135° i horisontalplanet.

A Gangklocka. A Konslid med en stérsta svarvliangd av 180 mm. Koniciteten &r

¥ Svarvbelysning 10 grader at bada sidorna om nollstrecket. Konsliden bér be-
vridbar i alla lagen. stéllas samtidigt som svarven.

A Bricka fér spannhylsor.
¥ Supportslipmaskin fér inner- och ytterslipning.




Bade support och revolversvarv
med denna utrustning.

Till Blomgvist-svarven kan leve-
reras revolverslid med revolver-
huvud, spakmatad tvarslidssup-
port jamte diverse utrustning och
verktyg erforderliga for olika slag
av revolverarbeten.

» Tvéarslidssupport med bakre och fram-
re stalfasten samt spakmatning, ersétter
den normala sladen med tvéar- och topp-
sliden vid rena revolverarbeten.

V¥ Revolverslid med revolverhuvud. Slag-
langd 120 mm, matningslangd 90 mm.
Verktygshélens diameter & 20 mm och
sex till antalet.

® Borrhéllare for borr med morsekona
och cylindriskt faste.

® Vinkelstalhallare for 90 eller 130 mm
totallangd.

baksida.

J

® Borrstding med eller utan stalhéllare.
Langd 120 eller 200 mm.

® Borrchuck, sjalvcentrerande. Storlek
1—13 mm. Levereras med cylindriskt
dorn 20 mm @ eller Mk.

@® Stalhallare med rullstéd, stéllbar sa-
vél axiellt i férhallande till rullstéde:som
till arbetsstyckets centrum. Efter uutat
skar kan stélet fallas tillbaka och =par
darfor ej arbetsstycket pa atervagen Kan
ocksa levereras med sléaplynett.

® | attringsverktyg med trisser picera-
de diametralt motsatta, varigenom ajets-
styckets fjadring undvikes. Trissoria ar-
betar i 3 lagen s& att rak-, fyrant,eller
krysslattring kan erhallas red simma
trissor. Skaftet utbytbart fér olika larjder.



Specifikation

BS Standard och Master 415"

BS Standard och Master 51"

Dubbavstand

Dubbhojd 6ver badden 115 mm
Svéngdiameter 6ver badden 235 mm
Svéngdiameter 6ver sladen 220 mm
Svéngdiameter 6ver tvarslid 125 mm
Spindelborrning 19 mm
Ledarskruvsdiameter ‘ 20 mm

600 eller 1000 mm

600 eller 1000 mm
140 mm
285 mm
270 mm
175 mm
19 mm

20 mm

Tumstigningar med véaxelhjul enbart 4—112 géngor/tum (44 st)

Tumstigningar med Nortonlada 4—224 géangor/tum (49 sv)

Millimeterstigningar med véxelhjul enbart 0,20—6,00 mm/spindelvarv (41 st)
Millimeterstigningar med Nortonldda 0,20—6,00 mm/spindelvarv (41 st)
Langdmatningar med vaxelhjul enbart 0,053—0,396 mm/spindelvarv (14 st)
Langdmatningar med Nortonlada enbart 0,113—0,397 mm/spindelvarv (16 st)

Langdmatningar med Nortonldda och aut. tvarmatning 0,04—2,08 mm/spindelvarv (41 st)

Tvarmatningar med Nortonlada 0,013—0,693 mm/spindelvarv (42 st)

Tvéarmatningar utan Nortonldda 0,013—0,35 mm/spindelvarv (30 st)

Spindelhastigheterna ‘ Direkt

Overvixel

Métt och viktuppgifter, inom parentes
anges svarv med enhetsskép

1209‘ 840 615 445

Motor 1400 r/m | 670 485 350 255

245 175125 90
130 | 100 70 52

2400 1680 1230 890

Motor 2800 r/m 11340 970/ 700/ 510

490 | 350 250 185

260 200 | 145 105

For BS K levereras antingen motor pa 1400 r/m eller

pa 2800 r/m resp. polomkopplingsbar motor pa
1400/700, 2800/700 eller 2800/1400 r/m

Golvyta langd X bredd 1200 X 850
Nettovikt kg 175 (285)

Bruttovikt kg 255 (465)

Volym m? 0,6 (2,05)

Blomqvist-svarvarna &r sedan decennier valkanda for sin precision.

Blomqvist har tillverkat maskiner i mer @n 50 ar — och svarvar i ca 25 ar.

Blomgvist-svarvarna har ett stort arbetsomrade
och anvénds darfor bl.a av yrkesskolorna.
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